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(g) Un dispositif de traitement de materiau pulverulent (gra- 
nuleux) comporte un agencement perfectionne d'etancheite 
pour le materiau pulverulent qui est dispose de facon que, au 
lieu d'utifiser un element ordinaire de garniture utilise normaie- 
ment pour un agencement d'etancheite de Tart anterieur, une 
partie de la garniture est formee par (e materiau pulverulent 
lui-meme qui est present dans !e dispositif de traitement de 
maniere a fermer de facon etanche les interstices separant des 
elements de conteneur fixe 1 . 5 et des elements de traitement 
mobile 4. 6. d'ou il resulte I'elimination complete des ennuis, 
de la fuite du materiau pulverulent et du melange de corps 
etrangers avec le materiau pulverulent provenant de I'abrasion 
ou de la deterioration d'un element de garniture lorsqu'on doit 
employer un element de ce type. 
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La presente invention concerne en general un 
dispositif pour le traitement de materiaux en poudre ou 
sous forme de granules, appele ci-aprds dispositif de 
traitement de materiaux granuleux (ou . pulv§rulents) et, 
plus particulidrement, un agencement d*€tanch§it§ qui est 
destine i. fermer de maniere etanche ou sceller des inter- 
stices ou jeux entre un moyen de conteneur fixe, par exem- 
ple, une tremie contenant le materiau granuleux a traiter 
et un moyen de traitement mobile, par exemple un agitateur 
mont§ en rotation S l f int§rieur de la tremie, dans le dis- 
positif de remplissage ou de traitement, par exemple, dans 
le cas de materiaux pharmaceutiques granuleux et pul- 
vSrulents, dans le but d'eviter 1* entree ou le melange 
indesirables de corps etrangers dans le mat§riau granu- 
leux et pulverulent en cours de traitement, par l f inter- 
mediate de ces interstices, 

Traditionnellement, dans les dispositif s de rem- 
plissage ou de traitement de materiaux granuleux du type 
indiqu§ ci-dessus, on s 1 arrange pour que, par exemple, 
dans la tremie de stockage du matiri^u granuleux et pulv£~ 
rulent Cque l'on appellera, simplement ci-apres materiau 
granuleux) et l f agitateur du materiau granuleux present 
dans la tremie, un arbre rotatif ou d* agitation de support 
des lames d 1 agitation s'Stend a travers une parol laterale 
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de la treinie, cette parol §tant fermee de maniere §tanche 
ou scellSe par un element de garniture ordinaire de fagon 
a. §viter une fuite ou une dispersion ind§sirables du mat§^ 
riau granuleux par l'§lement de garniture ainsi prevu. 

5 Cependant, dans I'agencement connu decrit ci^- 

dessus, il y a 1' inconvenient que, comme des mat§riaux 
metalliques, mat^riaux r§sineux, feutres ou analogues sont 
norraalement employes pour rSaliser l'^lSment de garniture, 
il est difficile d'§liminer totalement les ennuis dus S 

10 l'usure de cet §l§ment, ou la fuite de mat^riaux granuleux 
& la suite de la deterioration de 1' element de garniture, 
etc., avec le risque particulier que des particules ou des 
fragments de I'^lSment de garni ture se trouvent facheuse- 
ment m§langSs au mate riau granuleux en cours de traite- 

15 ment par suite de 1' abrasion ou de la deterioration de 

cet eliment; c'est ainsi que 1" agencement de l f art ant§- 
rieur n f est pas appr§cie, lorsque le materiau granuleux & 
traiter est destine a. un emploi pharcnaceutique. 

Par consequent, un objet essentiel de la pr§sen- 

2o te invention est un dispositif de traitement de materiau 
granuleux, comportant un agencement d' €tanciieite perfec- 
tionne pour le materiau granuleux, qui est dispose de 
faqpn que,au lieu d f employer l'Slement de garniture utili- 
se ordinairement dans les agencements d f §tanch§it€ connus, 

25 une partie de la garniture est form^e par le materiau 

granuleux lui-m§me present dans le dispositif de traite- 
ment de mani§re a fermer de fagon etanche les interstices 
ou jeux existant entre un moyen de conteneur fixe et un 
moyen de traitement mobile, d'oil il r§sulte une elimina- 

30 tion corrplSte des ennuis, de la fuite du materiau granu- 
leux et du melange de corps etrangers avec le materiau 
granuleux S la suite de l 1 abrasion ou de la deterioration 
d'un element de garniture, dans le cas oft un tel element 
doit §tre employe, Un autre objet important de la presen- 

35 te invention est un dispositif de traitement de materiau 
granuleux du type decrit ci-dessus ,qui soit simple a cons^ 
truire et d'un fonctionnement stable, et puisse §tre fa- 
Brique S faible coat. 
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D^ns la realisation de ces objets, ainsi que 
d'autres objets, selon un mode de realisation prSf§re 
de la presente invention, on pr§voit un dispositif de 
traitement de materiau granuleux qui comprend un moyen 

5 de conteneuz? fixe pour stocRer et transf §rer du materiau 
granuleux, un moyen de traitement rotatif ou mobile accou- 
pl§ & un moyen d'entratnement pour provoquer 1* agitation 
et la distribution du matexiau granuleux, avec le moyen 
de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile montes 

lO c9te 3. cdte de maniere constituer une partie du disposi-. 
tif de traitement, et un agencemeat d'§tancheit§ pour €viter 
la fuite du materiau granuleux qui remplit le moyen de 
conteneur fixe, hors de ce moyen de conteneur fixe par 
l f interm€diaire de l f interstice ou jeu s^parant le moyen 

15 de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile. L'agen- 
cement d f etancheit£ comprend d" autre part un moyen de pla- 
que poreuse qui comporte un grand nombre de pores ayant uri 
diamStre inferieur au diametre des particules du materiau 
granuleux et s'etendant & travers le moyen de plaque poreu- 

20 se entre sa face avant et sa face -arrifere, et qui compor- 
te sur la surface d'une partie du moyen de conteneur fixe 
en regard du moyen de traitement mobile, une partie intro- 
duisant une reduction de pression qui est situ§e entre le 
moyen de conteneur fixe et le moyen de plaque poreuse 

25 pour accoupler la face arriere du moyen de plaque poreuse 
3. un moyen de reduction de pression, et une partie de re- 
cueil de materiau granuleux prevu dans une partie situee 
au c6t§ exterieur en prolongement du moyen de plaque poreu- 
se du moyen de conteneur fixe definissant 1* interstice et 

30 accouple a un moyen d' extraction forc§e pour le materiau 
granuleux ouvert S un cdte exterieur de 1 'interstice, d*ou 
il resulte une f erineture etanctie de l'interstice separant 
le moyen de conteneur fixe et le moyen de traitement mobi- 
le par le materiau granuleux attire sur la face avant du 

35 moyen de plaque poreuse, ainsi qu'une extraction de force 
Hors de la partie de recueil de m^t§riau granuleux, du ma— 
teriaux granuleux fuyant vers l'ext§rieur par 1 ■ intermediai- 
re de 1 1 interstice „ 
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Plus specifiquement, la caractiristique fonda- 
mentale de la pres en te invention es-t telle que, comme le 
moyen de traitement mobile, par exemple, un agitateur 
est d€place par rapport an moyen de conteneur fixe, par 
exemple une tr§mie,lorsque le moyen de plaque poreuse, 
c'est-S^ire Tin element poreux r est monte au droit de la 
partie defiriissant l f interstice ou jeu de 1' element de 
conteneur fixe, avec 1' interstice soumis d f autre part a 
une reduction de press ion a partir de la face arriere de 
l f element poreux de sorte que le materiau granuleux est 
attirS sur la face avant de l. f element poreux, le materiau 
granuleux ainsi attire sur 1* element poreux s'accumule 
momentan§ment sur la surface de cet Element de fagon rem- 
plir normalement 1 'interstice, ce qui se traduit par le 
fait qu'un tel interstice est ferme de manidre etanche. 
par le materiau granuleux ainsi aecumuie. Grace £ I'agence- 
ment precedent,, il devient inutile d f employer 1" Element de 
garniture ordinaire utilise dans 1 agencement classique, 
alors que 1'effet optimum d'StancheitS peut Stre maintenu 
en permanence/ et ainsi, 1 ■ etancheite est effectu£e par le 
materiau granuleux lui^m§me, sans risque d 1 ennuis ou de 
fuites du materiau granuleux dus S. 1' abrasion ou a la 
deterioration de l'eiement de garniture, et de melange in- 
desirable de corps Strangers tels que. des particules ou 
des fragments de 1» element de garniture dans le materiau 
granuleux traiter. 

En outre, lorsqu'un moyen permettant d f extraire 
continuellement de force le materiau granuleux dans la 
direction du c6t§ exterieur, par exemple au moyen d'une 
force d f aspiration, est pr§vu § l'exterieur de la partie 
d' accumulation de* materiau granuleux au droit de 1' inters- 
tice, le mat§riau granuleux qui n'est pas suffisamment at- 
tire et s' §vade du materiau granuleux accumuie qui remplit 
!• interstice est immediatement attire de faqpn i. Stre de- 
charge vers 1' exterieur de 1* interstice sans dispersion; 
c'est ainsi que non seulement Vagencement est pref§raBle 
sur le plan s^nitaire, mais encore il n f y- a aucune possi- 
bility que les autres. dispositifs du voisinage etc, soient 
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affect§s de iraniere n§faste par une telle dispersion du ma- 
teriau granuleux. 

En outre, dans le dispositif de traitement de ma- 
teriau granuleux de la presente invention, on a prevu un 

5 filtre au fond de chacun des nombreux trous de remplissa- 
ge en. materiau granuleux qui sont pratiques de manidre a 
deBoucfler dans la surface p€ripfi§rique exterieure d'une 
roue tournante devant tourner par intermittence entre une 
position de remplissage en matiriau granuleux et une posi- 

10 tion de distribution de matiriau granuleux de manidre a 
recevoir le materiau granuleux dans le trou de remplissa- 
ge correspondant sous l'effet d' aspiration dQ au filtre, 
et de plus H dicftarger le materiau granuleux regu dans le 
trou de remplissage- pour le faire sortir par l'ouverture 

15 grSce it l'air en provenance du filtre. Plus specif ique- 

ment, dans le trou de remplissage ayant une forme cylindri- 
que est monte un cylindre de reception du materiau granu- 
leux de mani^re §. permettre un ajustement de sa position, 
avec le filtre pr§vu au fond du cylindre a l'§tat plat, 

20 alors que la face interieure du cylindre a la forme d T un 
cdne s f §vasant vers I'ouverture du trou de remplissage. 
GrSce a l'agencement pr§c§dent, on ameliore remarquable- 
ment la" precision du remplissage en materiau granuleux, 
alors qu' on §vite avantageusement le colmatage du filtre 

25 par le materiau granuleux, le maintien du materiau granu- 
leux a l'int§rieur des trous de remplissage apr&s d§char- 
gement, etc. 

La presente invention sera bien comprise a la 
lecture de la description suivante faite en relation 

30 avec les dessins ci-joints dans lesquels : 

La figure 1 est une vue scEi§matique en Elevation 
avant de la construction g§n§rale d f un dispositif de trai- 
tement de materiau granuleux compor tan t un agencement 
d f £tancft§ite perfectionn§ selon un mode de realisation pre- 

35 fere de la presente invention?. 

La figure 2 est -une vue en §l§vation de cdte 
du dispositif de traitement de materiau granuleux de la 
figure 1? 
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La figure 3 est une vue en coupe de cdte repre- 
sented, a grande echelle la construction de 1 • agencement 
d'etancheite utilise dans le dispositif de traitement de 
materiau granuleux de la figure 1 ; 

Les figures 4 5 6 sont respectivement des vues 
en coupe representant, a grande echelle, des parties essen- 
tielles de 1 'agencement d'etancheite utilise! dans le dis- 
positif de traitement de la figure 2,v 

La figure 7 est une vue partielle en elevation 
avant de 1 'agencement d'etancheite de la figure 6; 

La figure 8 est une vue en coupe prise le long 
de la ligne VIII-VI1I de la figure 6? 

La figure 9 est une vue partielle en coupe re- 
presentant, a grande echelle, une partie de 1'agencement 

15 de la figure 7? et 

La figure 10 est une vue partielle en perspectx- 
ve eclatee d'une partie de 1'agencement de la figure 9. 

Avant de proceder a la description de la presen- 
te inventions notera que des parties identiques sont 
designees par des numeros de references identiques dans 
tous les dessins d' accompagnement . 

En liaison maintenant avec les dessins, on a 
represents en figures 1 et 2, un dispositif de traitement 
ou de remplissage de materiau granuleux selon un mode de 
realisation prefere de la presente invention, lequel com- 
prend une tremie 1 de stockage du materiau granuleux P, une 
conduite 5 montee au-dessous et communiquant avec la tre- 
mie 1 de maniere a s'etendre vers le has a partir. de la 
tremie pour recevoir le materiau granuleux P en provenan- 
ce de la tremie 1, une roue tournante 2 pour le remplxssa- 
ge en materiau granuleux, montee en rotation au-dessous 
d'une ouverture 39 d' alimentation en materiau granuleux 
(figure 8) qui est formee a une partie inferieure de la 
conduite 5, et un convoyeur 3 pour le transport de fxoles 
35 ou de bouteilles A f se deplac_ant au-dessous et I Proxi^te 
de la roue 2 de maniere a. deyerser une quantite predete*- 
minee de materiau granuleux P de la tremie 1 dans la fxole 
A par 1' intermediate de la roue 2, A 1'interieur de la 
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tremie 1, un agitateur 4 provoque par sa rotation 1' agi- 
tation du materiau granuleux P, alors qu f une lame tournan^ 
te 6 est montee en rotation dans la conduite 5 pour 1' ali- 
mentation du materiau granuleux P, et qu'un agencement 
5 d'etancheit^ selon la pr^sente invention, comprenant 

des ensembles d 1 §tanck€it£ 7, 8 et 2- comportant. chacun un 
Element poreux qui sera decrit ult§rieurement, sont prevus 
respectivement a" une parti6 d 1 arbre de 1* agitateur 4, une 
partie d' arbre de la lame tournante S et ainsi i. une par- 
10 tie de liaison entre la conduite 5 et la roue 2 comme re- 
present^ en figure 3, 

Plus specifiquement ■ £ une partie inferieure 
centrale de : la tremie 1, l f agitateur 4 est monte en rota- 
tion, et la lame tournante 6 est €galement montee en rota- 
15 tion dans la conduite 5 situee a la partie inferieure de 
la tr§mie, alors que la roue 2 est pr§vue en un endroit 
situe au-dessous de la conduite 5 et contigu a. celle-ci 
pour rotation intermittent**, de sorte que, lors de la rota- 
tion de l f agitateur 4, le materiau granuleux P stocke 
20 dans la trimie 1 est soumis a\ agitation pour §tre intro^ 
duit dans la conduite 5, puis dirig§ vers le bas par la 
rotation de la lame 6 afin de remplir le trou de remplissa- 
ge correspondant 11 situe en regard de la conduite 5, ce 
trou 11 faisant partie d'une* pluralit§ de trous de remp.lis- 
25 sage 11 pratiques dans la surface periph§rique ext§rieure 
de la roue 2 suivant un pas pr€d§termin§ . Ensuite, la roue 
2 effectue une demi rotation autour de son axe de mani§re 
a amener le trou de remplissage 11 rempli de materiau 
granuleux P en regard d'une fiole A achemin^e par le con- 
30 voyeur 3 de manidre a faire passer le materiau P du trou 
de remplissage 11 dans la fiole, 

Comme represente en figure 4, la lame tournan- 
te 6 eomprend un arbre tournant 13 sur- lequel sont fixes 
des elements de lame 12 r et requs exi rotation dans la con- 
35 duite 5 de mani&re a. tourner dans un plan vertical passant 
par cette conduite, L ' arbre 13 , s'etenda,nt al travers une 
paroi lat§rale 14 de la conduite 5 est monte en rotation 
dans un mecanisrne al roulement muni de l'ensemible d'etanchei-r 
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te 8 qui incorpore 1* element poreux 10 et monte sur le c3- 
ti exterieur de la paroi laterale 14. D ' autre part, a 
l'extrgmiti avant de l'arbre 13, on a prevu une partie 15 
en forme.de T, qui est accouple a une partie correspondan- 
5 te 18 en forme de U prSvue sur un arbre de sortie 17 d'un 
ensemole d'entralneroent IS comportant un moteur et une 
bolte de reduction etc. Cnon represent§s) , de sorte que 
la lame 6 est amenee a tourner dans une direction (c'est-a- 
dire dans le sens inverse des aiguilles d'une montre de la 
lO figure 1) par l'ensemble 16. 

Plus specifiquement, comme represents en figure 
4, dans le m€canisme a roulement iquipe de l'ensemble 
d'§tancn.eite 8 decrit ci-dessus, un logement de retenue 20 
en forme d'anneau pour le support d'un roulement a billes 
15 ig dans lequel est monte directement l'arbre 13 de la lame 
6,etun logement d'etancheiti 22 en forme d'anneau prevu 
au c6te avant du logement 20 pour recevoir en rotation 
l'arbre 13 et presentant un interstice ou jeu 21 de dimen- 
sion predSterndnge dans lequel est prevu 1' element poreux 
20 -10, sont combines l'un avec 1' autre par un boulon 58 de ma- 
nure a Stre montes sur la paroi laterale 14 de la condui- 
ts 5 , par exemple, par des boulons de fixation (non repre- 
sents) . Dans la face peripRSrique interieure du logement 
d'etancheite 22 en regard de l'interstice 21, est prevue 
25 une chambre de reduction de press ion 23 ayant la forme 
d'une rainure annulaire concave, alors que 1 'element po- 
reux lO de dimensions predetermines qui comporte un grand 
nombre de petites ouvertures ou pores ayant chacun un dia- 
metre inferieur au diametredes particules du materiau 
30 granuleux/et s'etendant entre la face avant et la face 
arriere de mani&re 3. former une sorte de filtre, est 
applique sur la face avant de la rainure concave, pour la 
chambre de reduction de pressjon 23, En outre, au cote 
exterieur de la chambre 23, on a prevu une chambre de col^ 
35 lecte 24 du materiau granuleux, formee par urte rainure 
annulaire a. gradins qui communique avec l'interstice 21, 
avec la chambre 23 et la chambre 24 etant d'autre part 
accoupiees a. un dispositif d' aspiration Cnon represente) , 



9, 



2537545 



par exemple, une pompe £ vide ou analogue, respective-^ 
ment par 1 1 interm§dia±re de tuyaux flexibles d'aspira- 
tion (non repr£sentes) • 

Par consequent, lorsque la chambre. de reduction 
5 de pression 23 du logement d f §tancfi£±te 22 est soumise a 
une reduction de pression par 1 f intermediate du tuyau 
d • aspiration f le materiau granuleux present dans la condui- 
te 5 est attire sur la surface de l f element poreux 10 par 
la reduction de pression produite dans 1* interstice sepa- 
10 rant l'arbre 13 de la lane 6 et le logement 22 de mani^re 
§. s'accumuler progressivement sur l f element 10 afin de 
remplir l f interstice 21, ce qui se traduit par le fait 
que 1' interstice 21 est fenn§ ; de maniere etanche par 1* ac- 
cumulation du materiau granuleux lui-m§me qui a et§ tasse 
15 ou solidifie r tel qu'il §tait, sous I'effet de la dSaSra- 
tion due a la reduction de pression et de l 1 attraction ul- 
terieure entre particules du materiau granuleux. Par 
consequent, l 1 interstice 21 entre l'arbre 13 et le loge- 
ment 22 est ferme a tout instant, m§me pendant la rotation 
20 de la lame 6. 

En outre, lorsque la ciianibre de collecte 24 
du logement d' etanch.eit§ 22 est simultanSment soumise £ 
la reduction de pression par 1 'intermediaire du tuyau d' as- 
piration, m§me si une partie du materiau granuleux accumu- 
25 le dans 1* interstice 21 fuit dans la chairibre 24 au c6te 
exterieur, ce materiau est immediatement extrait de la 
chambre 2 4 par le tuyau d* aspiration pour §tre enleve - 
de force et achemine vers une chambre extirieure de re- 
cueil de poussidre ou analogue (non representee) , 
30 comme decrit pr§cedemment, la chambre de collec- 

te 24 est agencee pour n'extraire que le materiau granu- 
leux fuyant de 1/ interstice 21 dans la direction de 1' ex- 
terieur, le degre de la reduction de pression de la cham- 
bre 2 4 peut etre plus petit que dans la chamfire de r§duc- 
35 tion de pression 23 pour 1' element poreux 10, et dans 
l'agencement de la figure 4 f le degre de reduction de 
pression est abaissfi grace a_ Inspiration de l'air exte- 
rieur via un trou traversant 59. forme dans le logement 22 
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pour qu'il y ait communi cation avec 1 1 atmosphere. En plus 
de ce qui precede, si une piece de garniture ordinaire 
pour VStancRSitS de I'arbre 13 est pr§vue au c5t§ avant du 
roulement a billes 12, la fuite du materiau granules vers 
I'exterieur et plus parti culiSrement I'effet nSfaste sur 
le roulement IS peuvent etre parfaitement evites. 

D 1 autre part, s'agissant de l f element poreux 
10 prevu.au c6t§ de la face avant de la cBamBre de reduc- 
tion de press ion 23, on peut employer tout materiau poreux 
O ayant les dimensions et la resistance appropries, ayant 
un grand nombre de pores s f etendant entre la face avant 
et la face arriere et ayant un diamStre inf§rieur a celui 
des particules de materiau granuleux de maniSre i permet- 
txe le passage de l f air, mais & §viter celui du materiau 
.5 granuleux. S'agissant des matiriaux poreux dScrits precS- 
demment, on peut utiliser, par exemple, des c§ramiques, des 
metaux frittes (par exemple du Bronze, de l'acier inoxyda- 
ble, etc.), des matiriaux plastiques poreux (par exemple 
un copolymer e de styrene et d* acrylonitrile, etc), di ver- 
ses sortes de tamis metalliques ou en tissu, etc. . II est 
souhai table que la surface occupee par l f element poreux 10, 
les dimensions de 1 'interstice, le degre de la reduction 
de pression; pour la cfiambre de reduction de pression, etc., 
soient choisis de maniere appropriee en.fonction de divers 
25 facteurs tels que le type de materiau granuleux et son rap- 
port de mSlange, par rapport £ I'air et. analogue, et, par 
exemple, dans le cas oH le materiau granuleux a un diame- 
tre de particule compris entre 3 et 500 microns (200 mi- 
crons en moyenne) , il est preferable d'employer, comme 
30 element poreux, un metal frittfi en acier inoxydable avec 
une ouverture de maille de 2 microns, qui est prepare par 
frittage de mailles de tamis metallique ayant une epais- 
seur d' environ 1,7 millimetre, Le degre de la reduction de 
pression peut etre de l'ordre de 50 a 700 Toxr dans le cas 
35 precedent. Dans le dispositif de remplissage destine i un 
materiau ph^rmaceutique granuleux, etant donne que ce ma- 
teriau a en general des particules de petit diametre, 
1- element poreux en metal frittfi ayant des pores de 2 mi^ 
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crons de diam^tre, et une longueur de 5 3- 15 millimetres 
et une epaisseur de 1,7 millimetre, est prevu sur la sur- 
face de la chambre de reduction de pression 23, avec 
1 'interstice 21 par rapport 3. l'arbre 13 de la lame 6 re- 

5 gle dans la pl^ge 0,5-2 millimetres. XI est preferable 
dans ce cas que 1* interstice 21 soit aussi r§duit que pos- 
sible, alors qu'on peut augmenter la longueur de 1' element 
poreux 10 autant que possible. 

Les ensembles d ' etanc&eite 7 et 9 ayant une 

10 construction semblable 3' celle de l'ensemble 8 situe a la 
partie d'arbre de la lame 6,comme cela a ete decrit jus- 
qu'ici, peuvent §tre prevus respectivement sur la. partie 
d'arbre de 1'agitateur 4 , . ainsi qu f 3 la partie d'accoup le- 
nient separant la coriduite 5 et la roue 2 d'une manidre qui 

15 sera decrite ci^dessous. 

Comme repr.esente en figure 5, I'agitateur 4 
equipe de l f ensemble d'etancheite 7 comprend des lames 
d 1 agitation 26 disposees sur une paroi 25 de la tremie 1 
inclinee vers la conduite 5, et un arbre tournant 27 au 

20 centre des lames 26+ Les lames 26 sont prevues en rotation 
en un endroit situe au-dessus de la paroi inferieure 25 et 
contigu a celle-ci 3. I'interieur de la tremie, et 1" arbre 
tournant 27 s'etend 3. travers la paroi inferieure inclinee 
25, avec la fuite du materiau "granuleux empech.ee par 

25 l'ensemble d'etancheite 7 prevu 3 l'interieur de la paroi 
25, alors que l'arbre tournant 27 est supporte par un me- 
canisme 3 roulement qui sera decrit ulterieurement. En ou- 
tre, la partie extreme distale de l'arbre 27 s'etendant 
vers le bas hors de la paroi inclinee 25 est accouplee a 

30 un systeme d'engrenage de l'ensemble d' entrainement du mo- 
teur, etc, par i'intermediaire d'un joint universel 28 de 
manidre 3 ce qu'il y ait entrainement des lames- 26 dans une 
direction de rotation (c 'est-H^dire dans le sens des aiguil- 
les d'une montre en figure 1} , par l'ensemble d'entralne^ 

35 ment, 

Toujours en liaison ^vec la figure 5, dans l'en- 
semble d'etancheite 7 decrit ci^dessus^ un logement d'etan- 
cheite 30 comportant une bague d' etancfieite 30a, dans la- 
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quelle 1 1 arbre toumant 27 de l'agitateur 4 est monte en 
rotation, et qui comporte un element poreux 35 dans un 
interstice 29 fprmS par rapport a la surface de 1* arbre 
27 , est monte sur la paroi incline 25 par un boulon 31, 
alors qu'un logement de retenue 33 comportant un roule- 
ment 32 destine au support del' arbre 27 est prevu a I'in- 
terieur du logement d'etancheite 30, avec le logement 
33 assiijetti au logement- 30 pour fixation sur la paroi in- 
cline 25 par le Boulon 31 , Dans la paroi p§ripherique 
interieure de la bague d'etancheite 30a, une chambre de 
reduction. de pression 34 sous forme d'une rainure conca- 
ve annulaire est form§e, et 1* element poreux 35 ayant une 
structure similaire a celle de 1' element poreux 10 de 1" en- 
semble d f €tanch§ite 8 pour la lame 6, comme decrit prece- 
demment,est applique sur la face avant de la rainure annu- 
laire concave, alors qu'une chambre de collecte 36 commu- 
niquant avec l f interstice 29 est prevue entre le logement 
d'etancheite 30 et le logement de retenue 33 pour le re- 
cueil du materiau granuleux provenant de 1* interstice 29. 
En outre, la chambre de reduction de pression 34 et la 
chaznbre de collecte 36 sont accouplSes par un dispositif 
d f aspiration (non represents) / respectivement, par I'in- 
termSdiaire de tuyaux flexibles d 9 aspiration 37 et 38 „ 

Ainsi lorsque la pression dans la chambre de reduc- 
tion de pression 34 de la. bague d f etancheit6 30a est 
riduite par 1 'interm€diaire du tuyau d' aspiration 37, le 
materiau granuleux entrant dans 1' interstice 29 a partir 
de la tremie 1 est anient I s'accumuler sur la face avant 
de l 1 Element poreux 35 de la chambre 34 par suite de la 
de aeration du materiau granuleux en r§ponse a la reduc- 
tion de pression dans la chambre 34, qui est fournie dans 
1' interstice 29, Comme le materiau granuleux s'entasse 
progressivement sur la face avant de 1« element poreux 35 
de maniere a remplir l f interstice 29, cet interstice est 
ferm§ de maniere etanche par le materiau granuleux lui^ 
meme qui est tass§ par suite de son accumulation sur la f 
ce avant de I'SLfiment poreux 35? Par consequent, il ne se 
produit pas le phenomene selon lequel le materiau granuleux 



13. 



25375*5 



fuit la tr§mie 1 en passant par 1' interstice 29 de 1' en- 
semble d'Stancheitg 7, m§me en cas de rotation de l'arfare 
27 de l'agitateur 4, 

Par ailleurs, lorsque la pression regnant dans 
5 la chambre de collecte 36 du logement de retenue 33 est 

r§duite par l'interm§diaire du tuyau d' aspiration 38 simul- 
tan§ment a une reduction, de pression dans la chambre de 
reduction de pression 34, le mat&riau granuleux fuyant hors 
de l 1 interstice 29 est immediatement entraini de la cham- 

10 bre 36 vers le tuyau 38 par la circulation d'air dans la 
chambre 36 S. partir d 1 un orifice d'entr§e d'air 38a pour 
§tre evacu§ dans l'atmosphdre aprds avoir quitt6 le tuyau 
38. Comme la chambre de collecte 36 est agenc§e de mani£- 
re § simplement entrainer le materiau granuleux ayant fui 

15 hors de 1* interstice 29,1a valeur de la reduction de pres- 
sion dans la chambre 36 peut Stre r§gl§e de mani£re S §tre 
inferieure cl celle de la chambre de reduction de pression 
34 du logement d'itancheit§ 30. En outre, il devient pos- 
sible d'eviter completement la fuite du matiriau granuleux 

20 hors du roulement 32 en pr§voyant un couvercle de roule- 
ment 60 S. une par tie sup^rieure de ce roulement. 

On d§crira, ci-aprds, en liaison avec la figure 
6, 1* ensemble d'etancheite 9 prevu sur la partie d'accou- 
plement situee entre la conduite 5 et la roue tournante 2. 

25 La conduite 5 et la roue 2 sont, respectivement, disposees 
au-dessus et au-dessous de la partie d* accouplement. Une 
partie de la p§riphirie extSrieure sup^rieure de la roue 2 
de forme annulaire est enferm§e par une ouverture sensi- 
blement rectangulaire qui est formee a une extremit§ infe- 

30 rieure de la conduite 5 de sorte que le materiau granuleux 
provenant de cette conduite est f ourni aux trous de remplis- 
sage 11 formes sur la periph^rie exterieure de la roue 2. 
Les trous de remplissage 11 ayant la configuration d'un 
evidement de dimensions predetermines pour la reception du 

35 matiriau granuleux 5ont pratiques d^ns la p§riph§rie ex^ 
t§rieure de la roue 2 suiyant un pas predetermine dans le 
sens radial de cette roue, La roue 2 comprend un tambour 20 
et un arfare d'entrainement 41 au centre du tambour. La con- 
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duite 5 comporte l'ouverture 39 d ' alimentation en materiau 
granuleux, et le tambour 40 est monte en rotation juste au- 
dessous de l'ouverture 39 de maniere a tourner autour de 
l'arbre d ' entraSnement 41. L'arbre 41 est accouple au dis- 
positif d'entralnement 42 (figures 1 et 2) de maniere a 
§tre mis en rotation par intermitte.nce dans le sens in- 
verse des aiguilles d'une montre Cfigure 1) par 1' ensem- 
ble 42. En outre, la partie d' accouplement entre l'ouver- 
ture d" alimentation 39 de la conduite 5 et la partie de 
10 i a p§ripherie exterieure superieure du tamBour 40 est scel- 
l§e par 1' ensemble d'gtancheitS 9. 

Plus specif iquement f chaque trou de remplissage 
11, pratique sur la peripherie exterieure du tambour 40 a 
la forme d'un tronc de c5ne dont la partie a grand diame- 
15 tre est disposes a 1' entree de chaque trou de maniere a fa- 
ciliter 1 ' introduction de materiau granuleux ou sa dechar- 
ge. Un f iltre 43 comportant des pores de 2 a 5 microns de 
diametre et ayant un rapport d'ouverture de 30 a 60 % est 
place a une face inferieure d'une partie de petit diame- 
tre du tronc de c8ne, et une chambre d' aspiration 44 est 
prevue au-dessous du filtre 43. Comme represents en figu- 
res 8 et 9, la chambre 44 destinee a chacun .des trous de 
remplissage 11 est reliSe a une rainure d' aspiration 46 
d'une valve a coulisse 4 5 par l'intermediaire d'un canal 
25 de communication 44a formi sur chacun des trous 11, la 
valve 45 §tant f.ixie parallelement au tambour 40. 

Lorsqu'un des trous de remplissage 11 tournant 
avec le tambour 40 est situe a la position de remplissage 
ou l'ouverture d ' alimentation 39 de la conduite 5 est en 
30 regard du trou 11, de l'air est introduit dans la chambre 
d' aspiration correspondante 44 par un tuyau souple relie 
a. une valve de vide actionnee par solenolde (non represen- 
• tee) et ainsi, le materiau granuleux de la conduite 5 

est entralne depuis l'ouverture 39. dans le trou 11 de ma- 

35 - niere a. remplir ce trou, 

Par ailleurs, lorsque le trou de remplissage 11 
est situe a une position d ' alimentation ou le tambour 40 a 
subi une rotation de 180° par rapport a la position de 
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remplissage, cette rotation etant effectuee dans le sens 
inverse des aiguilles, d'une montre (figure 1 ) , chacune 
des fioles A acfieminees par le convoyeur 3 est amende £, 
s'arr§ter pendant un laps de temps predetermine par deux 

r 

5 roues S. echappeinent qui sont entrainees par un arbre lors-^ 
que la fiole A est d§plac£e jusqu'H une position situee 
juste au-^dessous du trou 11 place 3. la position de remplis- 
sage, comme repr§sente en figure 1. Lorsque la fiole A est 
amende la position \ situee juste au-dessous du trou 11 , 

lO lors d'un arr§t comme cela vient d'Stre d§crit, de l'air 
est introduit dans la ch.anibre d 1 aspiration 44 par 1 'inter- 
mediaire d'un tuyau flexible d 1 echappement comportant une 
so up ape d' air comprime actionnee par soienoide, et le 
canal* de communication 44a, S partir d'un orifice d'echap- 
*" ]_5 pement 47 de la soupape 3. coulisse 45, de sorte qu'une 
quantite predeterminee de matiriau granuleux renfermee 
dans chacun des trous de remplissage 11 est amene tomber 
et & §tre introduite dans chacune des fioles A. Le f litre 
4 3 monte H la face inferieure de chacun des trous de rem- 

2o plissage 11 pent avoir sa profondeur modifiee H partir 
d'une face superieure de chaque trou 11 par deplacement 
d'un arbre coulissant 61 vers le iiaut ou vers le bas, ce 
qui permet de regler la quantite de materiau granuleux 
introduite dans chacun des trous de remplissage 11. 

25 Comme repr§sente en figures 9 et 10, I'arbre 61 

est monte en coulissement dans chacun des trous 11 s'eten- 
dant & travers le tambour annulaire 40 de la roue 2 dans 
la direction radiale de ce tambour suivant des interval- 
les formant un angle predetermine de maniSre a coulisser 

30 dans une ouverture superieure lib de chaque trou 11 en 

passant par un joint torique 67, ouverture superieure lib 
qui est disposee l'exterieur d'une ouverture inferieure 
11a de chacun des trous 11 dans la direction radiale du 
tanibour 40, 1/ arbre 61 comports une partie filetee 61a, 

35 une pas tie de corps 61c, une partie de t£te 61b, et une 
partie gxadin 65 disposees dans cet ordre entre le 
haut et le bas (figure 10) , Ainsi, un ecrou 62 engage 
dans la partie filetee 61a est. amene en contact avec l'ou— 
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verture. inferieure 11a de cheque trou 11 par l'interm€- 
diaire d'une garniture 68 de fagpn S. §tre. maintenu dans 
chacun des trous par une force de sollicit^tion exercee 
par un ressort 63. Le ressort 63 est plac§ entre chaque 
paire d'arbres 61 de iraniire 3- solliciter ces arbres dans 
les - trous correspondants 11, Par consequent, si I'on exe- 
cute le reglage de la position de l*§crou 62 par rapport cl 
la partie filetee 61a, on peut faire varier la position d f un 
cylindre d'entree 64 recevant le filtre 43 de l'arbre 61 
par rapport l'ouverture supSrieure lib de chacun des 
trous de remplissage. Par ailleurs, le cylindre 64 est 
mont§ autour de la partie 3. gradin 6 5 et la partie de 
corps 61c comporte une cfiambre d* aspiration 44. 

Plus specif iquement, le filtre 4 3 est interpose 
entre le cylindre 64 et la partie 3 gradin 65, de sorte 
que le filtre 4 3 agit en face inferieure d f une partie de 
remplissage 66 d f un tronc de cone form§ dans le cylindre 
64 pour recevoir le mat£riau granuleux, alors qu f une face 
infSrieure du filtre 4 3 communique avec la chambre d'aspi- l 
rati on. 44 de la partie de corps 61c dans le but de communi- 
quer d'autre part, par 1 f interm§diaire d'un purgeur 44b 
de la chambre d f aspiration 44 et cP'un canal de communica- 
tion 44 a de chaque trou 11, avec la rainure d' aspiration 
46 ou l'orifice d' §chappement 47 de la valve 45 en regard 
du tambour 40. La partie de remplissage 66 est formee par 
line face periph§rique* int§rieure du cylindre 64, une face 
superieure du filtre 43 et une partie d'une face periph£- 
rique int§rieure de chaque trou de remplissage 11, partie 
de remplissage qui est en saillie vers le haut sur le cy- 
lindre 64. 

Dans le cas oil la partie de remplissage 66 est 
remplie d' environ 200 mg de materiau granuleux pharmaceutic 
que ayant un diametre de particule d'environ 3 microns, le 
diametre int^rieur *de chaque trou 11 a son entree f la 
hauteur de la. partie dScrite ci-^dessus, de la face peri^ 
ph€rique intirieure de cftaque trou 11, la hauteur du cylin- 
dre d" entree 64, et le diametre interieur de cheque trou 
11 3. la face, superieure du filtre 43, sont de preference 
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€gaux 3. 9 , 2 iron, 1 mm, 10 mm et 6 mm, respectivement, Par 
ailleurs, la face p§riph£rique int^rieure du cylindre 64 
a une face conique 66a ayant une inclinaison de l'ordre 
de 4°17 1 30" , Par consequent, comme la partie de remplis- 

5 sage 66 a sensihlement la forme d'un tronc de c6ne de sor- 
te qu'une partie IL grand diametre et vine partie petit 
diametre de celui-ci sont, respectivement, disposees t une 
face d* entree et 3. une face inf§rieure de la partie 66, la 
distribution de density du materiau granuleux dans la par- 

10 tie de remplissage 66 devient uniforme, alors que le ma- 
teriau granuleux & l*§tat tass§ peut §tre decharge de la 
partie 66 r§guli Bremen t et rapidement, de sorte qu'on peut 
gliminer ef f ectivement le ph€nom£ne indesirable selon 
lequel la d€charge dia materiau granuleux £ partir de la 

15 partie 66 devient lente lors d'un stade ulterieur et le 
materiau granuleux reste dans la partie 66 apres sa d§- 
charge hors de cette partie. 

En outre, le filtre 43 constituant la face inf£— 
rieure de la partie de remplissage 66 est realisSe soit en 

2o feu i lie elastique telle qu'un tamis metallique, etc., 

soit en mat€riavj en forme de pellicule. Lorsque le mate- 
riau granuleux remplit la partie 66, le filtre 43 prend 
une forme concave, §videe du c6te du materiau par sui- 
te de I'effet d' aspiration de I'air, de mani^re & mettre 

25 ses pores en contact avec le materiau granuleux de tail- 
le plus petite de sorte que le materiau est bien regu 
dans la partie 66. Lorsque le materiau est extrait de la 
partie 66, le filtre 43 prend une forme convexe, en saillie 
dans la direction du matiriau, par suite de l'effet d'echap- 

30 pement de l'air,de sorte que de l'air est amen£ £. traver- 
ser les pores du filtre regulierement et, done, le mate- 
riau se decharge stlrement depuis la partie de remplissage 
66 sans qu'il y ait colmatage par le materiau des pores du 
filtre. En outre, Iprsque le materiau quitte la partie 66 

35 le filtre 4 3 fonctionne en membrane de faqpn §. pousser le 
matiriau granuleux SL I'etat tasse pour le faire sortir de 
la partie 66 lors d'une course, et le mat§riau granuleux 
est rapidement decharge de la partie de remplissage 66, et 
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ainsi le phenomine indesiirahla cite precedemment est 
elimine, c ■ est^-dire le ralentissement da la decharge du 
materiau de la partie 66 a. un stade ulterieur. De plus, 
comme le filtre 43 est sensiblement plan, une de ses fa- 
ces en contact avec le materiau granuleux a une surface 
sensiblement plate ,de sorte que le materiau granuleux se 
s§pare facilement du filtre 43 lorsqu'il est d§charg§ de 
la partie de remplissage 66 et ainsi, le mat§ri^u ne res- 
te pas dans la partie 66 apr§s sa decharge hors de la par- 
tie de remplissage 66. 

Par ailleurs, comme repr§sente en figure 8, une 
lame de dosage 48 pour le raclage du mat§riau introduit 
dans la partie de remplissage 66 est montSe 3. l'avant de 
l'ouverture de reraplisage 39 de la conduite 5 dans le 
sens de rotation du tambour 40, de sorte qu'une quantite 
prSdeterminee de materiau est continue llement introduite 
dans chaque trou de remplissage 11. 

En outre, comme reprisente en figures 6 et 7, 
dans l f ensemble d'etanchSite 9 monti l'ouverture d' ali- 
mentation 39 de la conduite 5 , un interstice ou jeu 49 
ayant une cote pr§determin§e suf fisamment grande pour per- 
mettre la rotation du tambour 40 est form§ entre une fa- 
ce extirieure de chacune des parois latSrales oppos€es 
de l f ouverture 39 de la conduite 5 et chacune des faces 
lat§rales opposees du tambour 40, lesquelles sont dispo- 
ses 3. la partie radialement la plus 3. I'exterieur du 
tambour 40 tout pr§s de I'ouverture d 1 alimentation 39. 
Deux blocs d'etanch§it§ 50, destines a rendre §tanche la 
p§riph§rie ext§rieure du tambour 40 sont fix§s aux faces 
laterales avant et arridre de la conduite 5 avec des bou- 
lons 51, de mani§re £ surplomber I'ouverture 39 de la con- 
duite 5, Les. blocs 50/form§s chacun dans un logement 
d'etancfieit§,sont prevus pour §tre en regard des faces 
laterales sup€rieures du tambour 40 de sorte que les in- 
terstices 49 sont a.insi d£finis comme decrit prScedem- 
ment. 

La lame de dosage 4 8 et une plaque formant 
cloison 52 sont , respectivement , pr§vues aux faces lat§- 
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rales gauclxe et droite de la conduite 5 de maniSre a. 
rendre totalement etanche un interstice separant l'ou- 
verture d' alimentation 39 de la conduite et la p§ripK§^ 
rie ext§rieure du tamkoux 40 en regard de l'ouverture 
5 39, En outre, une chambre de reduction de pression 53 se 
prisentant corome une rainure en forme "d* arc est definie 
dans une face lat§rale intSrieure de chacun des blocs 
d'etanch^itS 50 en regard des faces latirales opposees du 
tambour 40 et constituant 1' interstice 49, Un Sl^ment po- 
lo reux 54 seniblafctle a. l f element poreux 10 de 1' ensemble 

d f §tanch§it§ 8 destine aoix lames 6 est mont§ H une face 
avant de la chambre 53, alors qu'une chambre de collecte 
55 est pr^vue dans le but de recueillir le materiau granu^ 
leux tomb ant en son interieur par 1' interm§diaire d'un 
15 canal qui, & I'ext^rieur de l'Sleraent poreux 54, communi-. 
que avec chacun .des interstices 49, De plus f la chambre 
de reduction de pression 53 et la chambre de collecte 
55 sont relives 5. un dispositif d' aspiration (non repr§^ 
sente) tel qu'une pompe vide, etc, par 1 1 intermidiai- 
2o ^ e de tuyaux flexibles d' aspiration 56 et 57 , respecti- 
vement. 

Ainsi,lorsque la pression dans la chambre de 
riduction de pression 53 du bloc d'§tanch6it§ 50 est r§dui 
te par 1' intermediaire du tuyau 56, le mat€riau granu- 

25 leux amen§ sur la surface de I 9 Element poreux 5 4 par 

1* intermediaire de l f interstice 49 separant la conduite 
5 et le tambour 40 vient £ s'accumuler sur la face avant 
de 1 1 element 54 par suite de la deairation du mat§riau 
granuleux en reponse 1 la reduction de pression dans 

30 la chambre 53. Comme le materiau granuleux s'ehtasse pro- 
gressivement sur la face avant de I'ilement 54 de manie- 
re H remplir 1" interstice 42,cet interstice est rendu 
etanche par le mat^ri^u granuleux lui-m§me qui est tasse 
a la suite de son accumulation sur la face avant de l'§le- 

35 ment 54, Par consequent, le phenomena indisirable selon 
lequel le materiau granuleux f uit de 1^ conduite 5 pour 
traverser les interstices 491 de 1 'ensemble d'etancheite 
9 ne se produit pas m^me s'il y a rotation v du tambour 40, 



20. 



25375^5 



Par ailleurs, lorsque la pression regnant dans 
la chambre de collecte 55 est reduite par l 1 intermediate 
du tuyau 57 simultanement 3. une reduction de la pression 
dans la chambre de reduction de pression 53 , le materiau 

5 granuleux s'echappant de 1' interstice 4<I est immediate- 
men t aspire entre la diarnbre 55 et le tuyau 57 pour etre 
§vacue par ce tuyau. Comme la chambre de collecte 55 est 
agencee de maniere 3. simplement aspirer le materiau gra- 
nuleux sortant de 1' interstice 49,1a valeur de la reduc- 

10 tion de pression dans cette chambre peut §tre reglee de 
maniere a etra inferieure celle de la chambre de reduc- 
tion de pression 53 par aspiration d'air de 1 f atmosphere 
dans la chambre 55 par 1 'intermediaire de l'interstice 
siparant le bloc d'etancheite 50 et le tambour 40, coinme 

15 represents en figure 6, 

Comme represents en figure 7, lorsque les extre- 
mites avant et arriSre de la chambre de collecte 55 dispo- 
s g e au-dessous de la chambre de reduction de pression 
53 ayant la configuration de la rainure en forme d'arc 

20 s'elevent vers le haut jusqu'3 un niveau contigu 3. la cham- 
bre de reduction de pression 53, le materiau granuleux 
tournant avec le tambour peut §tre aspire dans ces extre- 
mites avant et arriere. 

Par consequent, le dispositif de remplissage en 

25 materiau granuleux selon la prSsente invention comprend 
l f ensemble d'etancheite 8 (figure 4) pour l'arbre de la 
lame tournante 6, l f ensemble d 1 Stancheite. 7 (figure 5) 
pour l'arbre de l'agitateur 4 et 1 'ensemble d'etancheite 
9 (figure 6) pour la partie d 1 accouplement entre la condui- 

30 te 5 et la roue 2. Comme les ensembles d'etancheite 8, 7 
et 9. comprennent 1' element poreux 10 monte,dans ia cham- 
bre de reduction de pression 23, 1 'Element poreux 35 mon- 
te dans la chambre de reduction de pression 34, et 1' ele- 
ment poreux 54 preyu dans la chambre de reduction de pres- 

35 sion 53,respectivement, les interstices 21 f 22L et 49 sont 
rendus etanches par suite de l'empilement du materiau gra- 
nuleux lui-meme sur les elements poreux 10, 35 et 54 f 
respectivement,En outre, une petite quantite du materiau 
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granuleux fuyant h.ors des interstices 21 , 2a et 49 rem- 
plis de mat§riau granuleux e$t immediatement aspir§e a 
partir des cfiambres de collecte 24 , 35 et 55 vers les tu- 
yaux flexible^ d' aspiration sous l'effet de Inspiration 

5 de l'air introduit par les cflambres 24 , 36 et 55 de mani§- 
re 3. &tre d§cfLargSe par ces tuyaux, respectivement* 

Comme cela apparait dans la description pr£ce- 
dente, le dispositif de traitement de mat§riau granuleux 
selon la presente invention comprend le moyen de conteneur 

10 fixe pour le stockage et le transfert du mat^riau, le mo- 
yen de traitement mobile accouple H un moyen d'entraine- 
ment pour provoguer 1' agitation et la distribution du ma- 
t^riau granuleux, le moyen de conteneur fixe et le moyen 
de traitement mobile etant montes I'un pr£s de 1' autre de 

15 maniSre a constituer une partie de la machine de traite- 
ment, et 1 1 agencement d 1 etancfieite permettant d'iviter 
que le materiau granuleux remplissant le moyen de conte- 
neur fixe ne quitte ce moyen par 1 ' interm^diaire de 1* in- 
terstice separant le moyen de conteneur fixe et le moyen 

2o de traitement mobile. L* agencement d 1 §tancheit§ comprend 
en outre le moyen. de plaque poreuse qui comprend un grand 
nombre de pores ayant un diam&tre inf§rieur au diametre 
des particules du mat§riau granuleux, et s'§tendant S travers 
le moyen de plaque poreuse entre sa face avant et sa face 

25 arri^re, et qui est prevu sur la surface d' une partie du 
moyen de conteneur fixe en regard du moyen de traitement 
mobile ; et la partie d 1 introduction de reduction de pres- 
sion prevue entre le moyen de conteneur fixe et le moyen 
de plaque poreuse pour accoupler la face arriSre du moyen 

30 de plaque poreuse au moyen de reduction de pression, d'oii 
il resulte la fermeture de maniSre etancfxe de l f interstice 
entre le moyen de conteneur fixe et le moyen de traite- 
ment mobile par le matiriau granuleux attire sur la face 
avant du moyen de plaque poreuse, 

35 En outre, le dispositif de traitement de mat§- 

riau granuleux selon la pr§sente invention comprend une 
roue rotative comportant une pluralite de trous de remplis-^ 
sage qui sont form§s dans sa partie p§ripfi.§rique,qui est 
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dispose de maniSre a §tre mise en rotation par intermittent 
ce entre la position de remplissage en materiau granu- 
leux et la position de distribution de materiau granuleux f 
chaque trou de renplissage en materiau granuleux debouchant 
5 sur la partie p§riph§rique de la roue etant muni d'un fil- 
tre a sa face inf §rieure de maniere a. recevoir le materiau 
granuleux dans le trou de remplissage par 1 9 intermediaire 
de l'ouverture par effet d f aspiration a. partir du filtre f 
et §- d§charger le materiau granuleux present dans le trou 
10 de remplissage hors de l'ouverture par action de l'air in- 
troduit par 1 ' intermediate du f litre, chacun des trous 
de remplissage de forme cylindrique etant muni d'un cylin- 
dre requ de fagon r§glable dans le trou de remplissage pour 
permettre 1 'ajustement de sa position; le fiitre est prevu 
15 dans la face int§rieure plate du cylindre, avec la face in- 
terieure du cylindre ayant la forme d'un c6ne allant en 
s f agrandissant depuis le fiitre vers l'ouverture du trou 
de remplissage dans la partie pSripherique de la roue. 

Par consequent, selon la pr§sente invention, 
2o etant donne qu'on peut maintenir un effet d'etancheite op- 
timum a. tout instant sans qu'il soit n§cessaire de pr§voir 
les garnitures requises dans les dispositifs classiques 
de traitement de materiaux granuleux, des phenomenes in- 
desirables tels qu'un mauvais f onctionnement da a 1'usure 
25 des garnitures ou a la fuite de materiau granuleux par sui- 
te de la deterioration des garnitures, peuvent etre eiimi- 
nes. Par ailleurs, le dispositif de traitement de materiau 
granuleux de la .presente invention est rendu etanche par 
le materiau granuleux lui-m§me de mani£re a eviter totale- 
30 men t l'entree de corps etrangers, tels que des fragments 
et eclats pulverulents des garnitures et, par consequent, 
est des plus approprie a §tre utilise avec un materiau 
pharmaceutique granuleux, 

D'autre part, selon la presente invention, etant 
35 donne que la pression dans la partie contiguS a l f inters- 
tice d^ns lequel s'accumule le materiau granuleux est re^ 
duite,le materiau granuleux scirtant de 1 ' interstice peut 
§tre aspire de maniere a. §tre extrait du dispositif du trai- 



tement de materiaux granuleux, de sorte que sont §vites 
des pfLenom^nes indesira&les tels que te la dispersion du ma- 
teriau granuleux ayant fui f et le colmatage des. divers 
dispositifs contigus au dispositif de trai tement de mate- 
riau granuleux, de sorte que le f onctionnement de ce der^ 
nier dispositif peut s'effectuer de maniSre hygienique . 

En outre, dans 1 'agencement selon la presente 
invention decrit jusqu'ici, comme la face periphSrique iri- 
terieure du cylindre prevue dans cFiacun des trous de rem« 
plissage a, une forme conique, avec le diamdtre de sa par- 
tie d' entree plus grand que celui de sa par tie infSri'eure, 
le materiau granuleux est r£parti uniform&nent quant §. sa 
densite lorsqu f il est introduit dans le cylindre, alors 
qu'il est extrait efficacement pendant la d§charge sans 
rester autour du filtre, et, ainsi, non seulement la pre- 
cision de remplissage est am§lior§e de manidre apprecia- 
ble, mais encore la d^cfiarge peut s'effectuer avec une pre- 
cision- §levee, grace au fait qu'il n'y a pour ainsi dire 
aucune friction entre le mat§riau granuleux £ l'§tat tassS 
et la face £nt€rieure du cylindre, et que le materiau gra- 
nuleux tasse est rapidement decharg§ a l f £tat d f une masse 
sans rester dans le cylindre. D ? autre part, comme le fil- 
tre pr§vu a la face inf§rieure du cylindre a la forme d'une 
feuille ou d f une pellicule fine flexible .de maniSre a agir 
en membrane pendant la decharge, le materiau granuleux tas- 
se peut §tre rapidement d§cfiarg§ sans rester, et, pendant 
le renplissage du cylindre en materiau, le filtre prend 
une forme concave par rapport au c6t§ du materiau granu- 
leux de mani^re & retrecir ses ouvertures en contact avec 
le matiriau, alors que pendant la d§c*iarge du mat§riau, 
le filtre s 1 eleve dans le sens inverse 3. sa partie cen- 
trale pour prendre une forme convexe, avec ses ouvertures 
se trouvant agrandies pour permettre vine decharge plus 
efficace, et ainsi le colmatage du filtre peut §tre evit§. 
En outre f comme I'ondulation a. 1^ f^ce forwent fronti§re 
entre le filtre et le materiau granuleux esrt avantageuse-^ 
ment r§duite,le materiau peut §tre f acilement spare du 
filtre pendant la decftarge, sans qulil eh reste a I'inte- 
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rieur des trous de remplissage, 

Les av^ntages que permet d'obtentr l'agencement 
selon la presente invention, appar^itront clairemerit dans 
les r^sultats d' experience que I'on trouvera ci^apris : 



5 




Dispositif classic 
que de remplissage 
(trou de remplis^ 
sage cylindrique) 


Dispositif de 
remplissage de 
la presente in** 
vention (partie 
de remplissage 
conique) 


10 


Mat£riau granu- 
leux restant a 
l'int§rieur des 

UtvUa UC JL CU(£' J- -L. O 

sage 


lO trous (lO %) 


0 


15 


Quantite de ma*- 
t€riau granuleux 
restant a 1'in^- 
tSrieur des 
trous de remplis- 
sage 


50 mg au maximum 


O 


20 


Partie du mat£- 
riau granuleux 
d§charge se dis- 
per s ant Sl l f ex~ 
terieur 


4200 fioles (60 %) 


O 




Precision glo- 
bale de rem-* 
plissage 


± 12 % 


+ 3 % 


25 


Les valeurs prec§dentes sont bas§es sur les 



resultats obtenus lors d' experiences de comparaison ex§ 
cut§es avec le dispositif de remplissage de la presente 
invention et un dispositif de remplissage classique 



dans les conditions suivantes : 
30 Itfombre de fioles examinees : 7000 fioles respectiveraent , 

pour le dispositif de rem- 
plissage de la presente in-*- 
vention et le dispositif de 
remplissage classique. 

35 Nombre d'examens des trpus 

de remplissage. ; 100 fois, 

Valeur cible pour la quan-^ 

tite de remplissage : 200 mg - 5 %, 
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Vitesse de remplissage : 120 fioles/minute. 

La psesente invention n'est pas limit§e aux 
exemples de realisation qui viennent d'§tre d^crits, elle 
est au contraire susceptible de variantes et de modifica- 
tions qui apparaitront a. I'homme de l'art. 
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REVENDICATIONS 
1 - Dispositif de traitement de materiau gra- 
nuleux qui comprend un moyen de conteneur fixe (1, 5) 
pour stocker et transferer du mater iau granuleux, un moyen 
5 de traitement mobile (4, 6, 2) accouple a un moyen d' en- 
trapment pour agitex et distribuer le materiau granuleux 
CP) , le moyen de conteneur fixe (1,5) et le moyen de trai- 
tement mobile (4,6, 2) etant prevus I'un a cQte de 1 'autre 
de maniere a constituer une partie du dispositif de trai- 
10 tement,etun agencement d'etanc&eite (7, 8, 9) pour evi- 
ter la fuite du materiau granuleux (P) remplissant le 
moyen de conteneur fixe (1, 5) , hors du moyen de conteneur 
fixe par 1 • intermediate d'un interstice separant le mo- 
yen de conteneur fixe et le moyen de traitement mobile, 
15 1 • agencement d'etancneitS (7, 8, 9) comportant d' autre 
part un moyen de plaque poreuse (10, 35,54) qui comporte 
un grand nombre de pores ayant un diametre inferieur au 
diametre de particule du materiau granuleux et s'etendant 
a. travers le moyen de plaque poreuse entre sa face avant 
2o et sa face arriere, et qui est prevu sur la surface de la 
partie du moyen de conteneur fixe en reagrd du moyen de 
traitement mobile, et une partie introduisant une reduc- 
tion de pression (23, 34, 53) prevue entre le moyen de 
conteneur fixe et le moyen de plaque poreuse pour accou- 
25 plement de la face arriere du moyen de plaque poreuse a 

un moyen de reduction de pression, d'ou il resulte la fer- 
meture etanche de 1* interstice entre le moyen de conteneur 
fixe (1, 5) et le moyen de traitement mobile (4, 6, 2) 
par le materiau granuleux attire sur la face avant du mo- 
30 yen de plaque poreuse (10, 35, 54) . 

2 - Dispositif de traitement de materiau gra- 
nuleux qui comprend un moyen de conteneur fixe (1, 5) pour 
le stockage et le transfert d'un matSriau granuleux, un 
moyen de traitement mobile (4, 6, 2) accouple a un moyen 
d'entralnement pour agiter et distribuer le materiau 
granuleux (P) , le moyen de conteneur fixe U, 5) et le 
moyen de traitement mobile (4, 6, 2) etant prevus I'un 
pres de l'autre de maniere a. constituer une partie du dis- 
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positif du traitement, et un agencement d' etanchSite. 
(7,8, 9.) pour eviter la fuite du matSriau granuleux (P) 
remplissant le moyen de conteneur fixe (X, 5) fxors du 
moyen de conteneur fixe par 1 'intermediaire d'un inters- 
5 tice separant le moyen de conteneur fixe et le moyen.de 
traitement mobile, 1 ■ agencement d' §tancfi.eit£ (7, 8, 9) 
comprenant d f autre part* un moyen de* plaque poreuse (10, 
35 1 54) qui. comporte un grand nombre de pores ayant un 
diamStre inf§rieur au di^tre de particuj.e du materiau 
10 granuleux et s'etendant a travers le moyen de plaque po- 
reuse entre sa face avant et sa face arriSre, et qui est 
pr§vu sur la surface d'une partie du moyen de conteneur 
fixe en regard du moyen de traitement mobile, une partie 
introduisant une r§ductipn de pressibn (23,. 34, 53} pr§vue 
15 entre le moyen de conteneur fixe (1,. 5) et le moyen de pla- 
que poreuse (10, 35, 54) pour accoupler la face arriere 
du moyen de plaque poreuse a un moyen de reduction de 
pression, et une partie de collecte de materiau granuleux 
(24, 36,55) pr£vue dans une partie au cQte extirieur con- 
2o tigu au moyen de plaque poreuse (10, 35, 54) du moyen de 
conteneur fixe d§finissant 1' interstice et accouplS a"un 
moyen d' extraction de force pour le materiau granuleux 
dSbouchant a un c6tS extSrieur de 1' interstice, d f o\l il 
resulte la fermeture etanclie de 1' interstice entre le mo- 
25 yen de conteneur fixe (1, 5) et le moyen de traitement mo- 
bile (4, 6, 2) par le materiau granuleux attirS sur la fa- 
ce avant du moyen de plaque poreuse (10, 35, 54), et aus- 
si 1' extraction de force hors de la partie de cpllecte du 
materiau granuleux du materiau granuleux fuyaiit vers l'ex- 
30 t€rieur par 1 ' intermedial re de 1' interstice, 

3 - Dispositif de traitement de materiau granu- 
leux selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce 
que le moyen de conteneur fixe (1, 5) comprend un el§ment 
de tremie CI) pour stoclcer le materiau granuleux CP) , et 
35 une partie de conduite (5) mont€e au-dessous de l'el§ment 
de tremie (1) et communiquant avec celui^ci de maniSre 3. 
recevpir le materiau granuleux provenant de 1« Element de 
tremie (1) , le moyen de traitement mobile (4, 6, 2) com- 
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porte un agitateur (4) monte en rotation a l'interieur de 
1' element de tremie CD pour agiter le. materiau granuleux 
qu'il contierit, tin element de lame rotative (6) monte en 
rotation dans la partie de conduite C5) au-dessous de 
1' element de tremie (1) pour diriger le materiau granuleux 
provenant de 1 'element de tremie CI) vers le bas, et une 
roue rotative C2) montee en rotation au-dessous d'un ori-^ 
fice d' alimentation (33.) en materiau granuleux de la partie 
de conduite (5) et dans laquelle sont formes une pluralite 
de trous de remplissage (11) a des intervalles predetermi- 
nes sur sa partie peripherique de maniere a recevoir le 
materiau granuleux provenant de la partie de conduite (5) 
pour distribuer le materiau granuleux remplissant les trous 
de remplissage (11) dans des f ioles • (A) transportees suc- 
cessivement par un moyen de convoyeur (3), l'agencement 
d'etancfteite comprend des premier, second et troisieme en- 
semble^ d'etancheite (7, 8, 9) respectivement prevus a une 
partie d'arbre (27) de l'agitateur (4), une partie d'arbre 
(13) de 1' element de lame tournante (6), et une partie de 
liaison entre la conduite (5) et la roue (2) . 

4 - Dispositif de traitement de materiau granu- 
leux selon la revendi cation 3, caracterise en ce que la 
roue tournante (2) est mise en rotation par intermittence 
entre une position de remplissage en materiau granuleux 
et une position de distribution de materiau granuleux, cha- 
cun des trous de remplissage en materiau granuleux (11) 
debouchant dans la partie peripherique de la roue tournan- 
te C2) etant Squipe d'un filtre (43) a sa face inferieure 
de facon a. recevoir le materiau granuleux dans le trou de 
remplissage (11) par 1 • intermediate de l'ouverture sous 
Heffet d'aspiration a partir du filtre (43), et aussi a 
decharger le materiau granuleux dans le trou de remplis- 
sage (11) Rprs de l'ouverture sous l'effet de l'air intro- 
duit par 1 'intermediate du filtre, chacun des trous de 
remplissage de configuration cynindrique etant equipe d'un 
cylindre recu de facon regJLabla dans le trou de remplissa- 
ge (11) pour ajustage de.sa position, le filtre (43) etant 
prevu dans une face inferieure plate du cylindre, avec la 
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face interieure du cylindre ayant la forme d'un c6ne al- 
lant en s 1 agrandissant du filtre vers l'ouverture du tro 
de remplissage dans la partie periph§r±que de la roue 
tour nan te t2) , 
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